DIAGRAMA DE FLUJO DE PUESTA EN MARCHA INICIAL DE SOFT TOUCH AUTONOMO
MAQUINAS DE SOLDADURA LIGERAS CON CONTROLES MFDC
MODELOS 9181-34YM/24DCy 9181-34YM/115
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Vaya al diagrama de flujo de
SOLUCION DE PROBLEMAS en
la pagina siguiente.
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TIP DRESS SWITCH.
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neumatico
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j si
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listo para su uso.

* Sino dispone de un instrumento de medicion de la fuerza de la punta,
coloque un lapiz de madera entre los electrodos y active el interruptor TIP
DRESS. Ajuste la fuerza de modo que el electrodo se hunda 1/16" o menos.




DIAGRAMA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS DE SOFT TOUCH AUTONOMO
MAQUINAS DE SOLDADURA LIGERAS CON CONTROLES MFDC
MODELOS 9181-34YM/24DCy 9181-34YM/115
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Reemplazar o reparar
la placa del sensor
TS7.

En el caso de las soldadoras con balancin,
este problema suele estar causado por una
via conductora entre el balancin y el bas-
tidor de la soldadora. Compruebe todo el
aislamiento que suele encontrarse entre
los soportes donde gira el brazo superior y
el bastidor de la soldadora.

En el caso de las soldadoras por presion/
proyeccion, compruebe el aislamiento en-
tre el soporte del electrodo moévil superior
y la placa de montaje del cilindro de aire.
Repare cualquier lugar donde no haya
aislamiento.

Vuelva a enchufar el SOC2.

La luz SYSTEM
READY esta
encendida de
forma fija.

Desconecte los puentes o cables que conectan
la almohadilla del transformador de soldadura
superior al balancin.

Mida la resistencia (Q) entre el electrodo supe-,
rior y el electrodo inferior. Si se mide una re-
sistencia inferior a 5000 Q, todavia hay una via
conductora entre el bastidor de la soldadora 'y
el soporte del electrodo superior.

Localice el problema de aislamiento y repare-
lo.

Vuelva a conectar los puentes o cables lamina-
dos.

La luz SYS-
TEM READY
esta encen-

* Si no dispone de un instrumento de medicién de la fuerza de la punta,
coloque un lapiz de madera entre los electrodos y active el interruptor TIP
DRESS. Ajuste la fuerza de modo que el electrodo se hunda 1/16" o menos.

UNITROL ELECTRONICS, INC.
techsupport@unitrol-electronics.com

847-480-0115

dida de for-
ma fija.

Pdéngase en contacto con
Unitrol con la tensién de
CA leida en TP2-TP3 y las
tensiones de CC leidas en
TP4(+) y TP1.

Llame desde la maquina

de soldadura con un
voltimetro dis-
ponible.




